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Firmengeschichte

Die Firma wird von August Weckermann im Jahre 1885 gegriindet. Der Betrieb versteht sich zundchst
als Zulieferbetrieb flir Uhrenbestandteile.

In der nachsten Generation wird das Geschaft von August Weckermann an seine Neffen Ferdinand
Koch und Karl Duttlinger (ibergeben. 1920 erfolgen die finale Ubergabe des Betriebes an die beiden
Neffen und der Umzug an den heutigen Betriebsstandort. Nach dem Ausscheiden von Ferdinand Koch
im Jahre 1930 und dem plétzlichen Tod von Karl Duttlinger im Jahre 1932 wird der Betrieb von Ida
Duttlinger weitergefihrt. Dabei wird sie wahrend den schwierigen Kriegsjahren von ihrem
Schwiegersohn Stefan Willmann unterstitzt.

Nach dem 2. Weltkrieg baut sie den Betrieb zusammen mit ihrem Sohn Karl August und Stefan
Willmann wieder auf. Bis zu ihrem Ausscheiden aus der Geschdaftsfliihrung 1972 flihrt Sie den Betrieb
mit ihrem Sohn zusammen, der dann die alleinige Geschaftsfihrung tbernimmt. Im Jahre 1982 tritt
Karl Josef Duttlinger, Sohn von Karl August Duttlinger, in die Geschéaftsflihrung ein. Dessen Sohn
David, steigt wiederum im Jahr 2012 mit in die Geschaftsfliihrung sein. Somit war und ist die Firma
Weckermann stets ein familiengefiihrter Betrieb.

Schon in den ersten Jahrzehnten der Firmengeschichte verstand sich die Firma Weckermann als Zu-
lieferer der Uhrenbranche. Die Hauptprodukte waren Pendel, Bleigewichte, Gewichtshiilsen sowie
Federhauser.

Auch nach dem Krieg setzte man mit der Produktion dieser bewahrten Produkte ein und konnte von
dem Boom in der Uhrenbranche partizipieren.

In den 1920er und 1930er Jahren wurde die Fertigung durch erste einfache Drehmaschinen erganzt.
In den 60er Jahren erkannte man die Unsicherheit im Uhrenbestandteilegeschaft und baute
konsequent den Drehteilebereich als zweites Standbein aus, der heute 99 % des Gesamtumsatzes aus-
macht.

Zum 75-jahrigen Betriebsjubilaum im Jahre 1960 konnte ein groBer Erweiterungsbau bezogen wer-
den, in dem die immer groBer werdende Dreherei Platz fand. Anfang der 70er Jahre wurde der Platz flr
die Dreherei erneut zu klein, was zur nachsten Erweiterung im Jahre 1976 fiihrte. Schon 10 Jahre
spater wurde wiederum ein groBer Erweiterungsbau realisiert, der flir die Weiterbearbeitung und die
Dreherei neuen Platz schuf.

Seit Mitte der 1980er Jahre macht sich die Firma vor allem als Zulieferer im Armaturenberiech einen
Namen. Seit 1990 wird vor allem das Verfahren des Diamantierens zur Kernkompetenz der Firma.

Die stetig wachsenden Geschafte im Armaturenbereich (seit 1985 vor allem im Sanitarbereich)
erforderten in den Jahren 1995-1997 einen weiteren Ausbau des Betriebes durch die Schaffung
zusatzlicher Produktionsflachen. Ebenso wurde eine neue Lagerhalle ca. 50 Meter vom Betriebsgebaude
errichtet.

Der groBte bauliche Meilenstein in der Firmengeschichte begann im April 2006 mit dem Bau des neuen
Logistikbereiches, dem ab Marz 2007 der Bau der jetzigen Dreherei folgte.

Durch diese BaumaBnahme wurde die Uberbaute Flache des Unternehmens ungefahr verdoppelt.
Nachdem man von 1950-1980 stets um die 30 - 40 Mitarbeiter beschaftigte, ist die Zahl der Mitarbeiter
seit 1980 stetig gestiegen. Mittlerweile sind Uber 160 Mitarbeiter beschaftigt.

Seit der Validierung nach der EG-Oko-Audit-Verordnung 1836/93 im Jahre 1998 und der Zertifizierung
nach DIN EN ISO 9002 1999 ist die Firma stets umwelt- und qualitatszertifziert und hat ein
prozessorientiertes Managementsystem etabliert, um den Anforderungen dieser Zertifizierungen
gerecht zu werden.

© August Weckermann KG - Hauptstr. 60 - 79871 Eisenbach
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Unternehmensbeschreibung

Standort und Lage:
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Die Firma August Weckermann KG befindet sich mitten im Hochschwarzwald in der Nahe von Titisee-
Neustadt.

Das mit 3,40 ha vorhandene Firmengrundstiick liegt zum gréBten Teil in dem 2005 mit 2,05 ha neu
angelegten Bebauungsplan ,Gewerbegebiet JosengaBle™. In diesem sind alle planungsrechtlichen
Festlegungen und naturschutzrechtliche Eingriffs- und Ausgleichsregelungen aufgefiihrt. Das
Grundstiick wird nordwestlich der Gebaude von einem FlieBgewasser (dem Eisenbach) durchquert. Eine
weitere Ansiedlung ist in der ndheren Umgebung in Angrenzung an das Firmengrundstiick nicht
vorhanden.

Produkte:

Die August Weckermann KG ist Hersteller von Dreh- und Frasteilen, feinwerktechnischen Komponenten
und Uhrenteilen. Auf dem Gebiet diamantierter Oberflachen ist sie der deutsche Premiumhersteller.
Diese Artikel werden ausschlieBlich auftragsbezogen nach Kundenvorgaben (Zeichnungen und
Musterteile) hergestellt.

© August Weckermann KG - Hauptstr. 60 - 79871 Eisenbach
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«Drehteile aus Werkstoflen wie Messing <Rohrbiegen, Pressen
NE-Legierungen, Aluminium, Stahl und Kunststoff
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*Diamantierte Teile (Hochglanzende Oberflachen, die konventionelles Polieren tberflissig machen)
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Fertigungstechniken:
Die August Weckermann KG zeichnet sich durch eine groBe Fertigungstiefe aus. Vom einfachen
Drehteil bis zu komplexen Baugruppen in verkaufsfertiger Verpackung erflillt Weckermann
Kundenwilinsche jederzeit flexibel und auf hochstem Qualitatsniveau. Folgende Fertigungsverfahren
kommen bei Weckermann zum Einsatz:
- Zerspanung
Drehen, Frasen, Bohren, Gewindeherstellung, Verzahnen und Sagen.
Die Fertigung im Durchmesserbereich von 2 mm bis 65 mm erfolgt von der Stange. GréBere
Durchmesser werden als Futterbearbeitung umgesetzt.
- Diamantdrehen & Diamantfrasen
Als der deutsche Premiumbhersteller diamantierter Oberflachen, diamantiert Weckermann auf
Uber 60 Spezialmaschinen hochanspruchsvolle Teile. Durch dieses Verfahren werden Teile
produziert, die eine hochglanzende Oberflache mit einem Ra-Wert von 0,01 aufweisen. Diese
Oberflachen kénnen - ohne weiteres Polieren — mit dieser (berlegenen Oberflachengite
galvanisiert werden.
- Umformen
Biegen, Stanzen, Tiefziehen, Bordeln.
- Finishing
Schleifen, Blrsten, Gleitschleifen, Polieren.
- Kennzeichnung
Gravieren, Lasern, Beschriftungen aller Art.
- Oberflachenbehandlung
In Zusammenarbeit mit externen kompetenten Galvaniken bietet Weckermann gewilnschte
Oberflachenbehandlung an (galvanisch, chemisch).
Moglichkeiten zum Lackieren, Glihen und Harten stehen intern zur Verfliigung.
- Montage
Baugruppenfertigung Montagearbeiten nach Kundenvorgabe.

Verwendete Materialien und Stoffe:
Vorwiegend werden zur Fertigung folgende Werkstoffe eingesetzt, wobei diese prinzipiell den
Kundenvorgaben entsprechen.

- Alle gangigen Messinglegierungen
- Kupfer und Bronze

- Aluminium

- Stahl und rostfreie Stéhle

- Zerspanbare Kunststoffe

Als Roh-, Hilfs- und Betriebsstoffe werden zusatzlich zur Bearbeitung, Konservierung, Reinigung und
Verpackung der Teile Stoffe wie Ole, Kaltreiniger, Isopropanol, Perchlorethylen, Verdinner, Lacke, Ein-
und Mehrwegverpackungen eingesetzt.

© August Weckermann KG - Hauptstr. 60 - 79871 Eisenbach
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Unternehmensphilosophie

Basis unserer Unternehmenspolitik ist die ethische Verantwortung gegeniiber der Schépfung. GroBe
Flexibilitat in allen Belangen zeichnet das Unternehmen aus und ist Grundlage fir die
Wettbewerbsfahigkeit.

Flexibilitat bedeutet dabei:

»~Die Winsche unserer Kunden schnell, wirtschaftlich und unter Berlicksichtigung umweltékologischer
Gesichtspunkte in der geforderten Qualitdt umzusetzen.®

Was versteht die August Weckermann KG unter umweltdkologischen Gesichtspunkten?

»~Mit der konsequenten Umsetzung und Sicherstellung der Verordnung EG/1221/2009 und der Norm
ISO 14001:2015, unsere Umwelt und somit unseren Lebensraum durch unsere
Unternehmensaktivitaten so minimal wie mdglich zu belasten. Daflir bewerten wir alle unsere
Tatigkeiten in Hinblick auf Umweltbelastungen kontinuierlich. Unser Ziel ist es und darauf verpflichten
wir uns mit dieser Erklarung, durch unser Umweltmanagementsystem kontinuierlich unsere
Umweltleistung zu verbessern.™

Was versteht August Weckermann unter Qualitat?

»Mit der konsequenten Umsetzung und Sicherstellung von den Anforderungen der Norm ISO
9001:2015, den Rahmen und die Organisation fiir eine kontinuierliche Qualitat unserer Produkte zu
schaffen.”

Um diese Unternehmensphilosophie, Organisation und Prozesse umzusetzen, streben wir
partnerschaftliche und faire Beziehungen mit unseren Kunden, Zulieferanten und unserer Belegschaft
an.

Uber diese Philosophie und die normativen Forderungen hinaus verpflichten sich die Geschéftsfiihrung
und die Mitarbeiter/innen der August Weckermann KG zu einer kontinuierlichen Verbesserung und
Fortentwicklung des Managementsystems.

Einhaltung Rechtsvorschriften:

Als zertifiziertes Unternehmen verpflichten wir uns, geltende Rechtsvorschriften systematisch und
regelmaBig zu Uberpriifen und deren Einhaltung umzusetzen und sicherzustellen.

Daraus folgen die folgenden Grundsatze der unternehmerischen Tatigkeit der August Weckermann KG:

- Wir pflegen einen respektvollen und kollegialen Umgang miteinander

- Wir schaffen unter Berlicksichtigung gesetzlicher und arbeitssicherheitsrelevanter
Anforderungen ein angenehmes Arbeitsumfeld

- Wir streben das Ziel der Null-Fehler an

- Wir gehen sparsam mit Ressourcen und Energie um

- Wir schaffen ein Umweltbewusstsein durch die Kommunikation und Schulung transparenter
Umweltziele

- Wir férdern umweltschonendes Handeln an den Schnittstellen in unserer Wertschépfungskette

© August Weckermann KG - Hauptstr. 60 - 79871 Eisenbach
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Umweltrelevante Stoffe, Anlagen und Produktionsverfahren

Kiihlschmierstoffe:

Bei der August Weckermann KG werden flr die spanabtragenden Fertigungsverfahren
Kiihlschmierstoffe benétigt. Im Bereich der Dreherei wird vorwiegend Ol als Kiihlschmierstoff
eingesetzt. Dieses wird in einem Kreislaufsystem rickgefiihrt und wiederverwendet. Das mit den
Spanen ausgetragene Ol wird tiber Zentrifugen gereinigt und tiber ein Kreislaufsystem der Fertigung
riickgefiihrt. Durch diese MaBnahmen wird der Verbrauch an neuem Ol auf ein Minimum beschrénkt.
Bei bestimmten Anwendungsfallen setzt AW Bohremulsionen ein, diese werden lberwacht und in
bestimmten Zeitabstanden erneuert. Verbrauchte Bohremulsionen gelangen durch autorisierte
Entsorgungsfachbetriebe zur externen Verwertung. Bei Verfahren zur Oberflachenbearbeitung mit
Minimalschmierung finden Isopropanol und Kohlenwasserstoffgemische Verwendung. Die hierbei
eingesetzten Anlagen verfiigen Uber eine Absaugung. RegelmaBige Kontrollen zeigen eine deutliche
Unterschreitung der vorgeschriebenen Arbeitsplatzgrenzwerte.

Gleitschleifen / Trowalisieren:

In der Vibrationstrommel der Gleitschleifanlage wird der bei verschiedenen Produktionsverfahren
entstandene Grat an den Werkstlicken durch in Schwingung gebrachte Schleifkdérper abgetragen. Zur
Verbesserung des Wirkungsgrades wird Prozesswasser zugefihrt.

Bei dieser Anlage wird das Prozesswasser in einer Wasser-Kreislauffihrung, entsprechend dem Stand
der Technik, einem Absetzbecken zugefiihrt. Dort erfolgt die Sedimentation der Gleitschleifriickstéande.
Das gereinigte Prozesswasser steht zur erneuten Verwendung zur Verfligung.

Aufgrund der installierten Dosiertechnik wird der Chemikalieneinsatz verringert sowie der
Wasserverbrauch um ca. 50 % reduziert. Abwasser fallen nicht an. Verbrauchtes Prozesswasser wird
durch einen Entsorgungsfachbetrieb entsorgt.

Reinigungsanlagen:

Die Produktion in der Dreherei erfordert den Einsatz von Kiihlschmierstoffen, vornehmlich von Ol. Vor
der weiteren Verwendung der Produkte missen diese von diesen Kihlschmierstoffen gereinigt werden.
Hierzu betreibt die August Weckermann KG eine Perchlorethylen-Entfettungsanlage sowie eine
kohlenwasserstoffbetriebene Reinigungsanlage. Die aus Stahl produzierten Teile werden nach
Abschluss des Fertigungsprozesses und der Reinigung zusatzlich durch eine Konservierung gegen
Korrosion geschutzt.

1995 wurde eine Trichlorethylen- Entfettungsanlage installiert, die in Anbetracht des
Gefahrdungspotentials 2003 auf den Perchlorethylen-Betrieb umgestellt wurde.

Zur Vermeidung von Grundwasserschaden ist eine Auffangwanne in der Reinigungsanlage integriert.
Die Beflllung der Anlage erfolgt mit einem zugelassenen Sicherheitscontainersystem.

Uber die gesetzlichen Anforderungen hinaus arbeitet die Reinigungsanlage durch eine integrierte
Losemittelriickgewinnungsanlage abluftfrei.

Laufende messtechnische Uberpriifungen der geschlossenen Arbeitskammern sowie die Befill- und
Entleervorgange der Anlage mittels Gaspendelverfahren stellen sicher, dass keine Emissionen
austreten.

1998 wurde die Anlage um eine externe Vakuum-Destille erweitert, in der, das durch Oleintrag
verschmutzte Reinigungsmedium permanent vom Ol befreit und dem Reinigungsprozess zugefiihrt
wird. Das ausdestillierte Ol, mit einem Rest-Chlorgehalt kleiner 1 %, wird durch einen Entsorgungs-
fachbetrieb entsorgt. Hierdurch wird der Verbrauch an Perchlorethylen-Neuware deutlich gesenkt. Eine
Bevorratung von Perchlorethylen-Neuware ist nicht erforderlich. Im Zuge der baulichen Erweiterung
wurde der Bereich Teilereinigung 2008 um eine weitere, mit modernster Technik ausgestatteten
Reinigungsanlage erganzt. Die neue Anlage wird mit nichthalogeniertem Kohlenwasserstoff (KWL)
betrieben und entspricht in der GréBenordnung (Durchsatz) ca. dem 1,5-fachen der Perchlorethylen-
Anlage. Damit kann der Einsatz der Perchlorethylen-Anlage auf die Teile beschrankt werden, bei denen
es aufgrund der weiteren Oberflachenbehandlung zwingend erforderlich ist.

© August Weckermann KG - Hauptstr. 60 - 79871 Eisenbach
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Durch die erganzende Investition in diese kohlenwasserstoffbetriebene Reinigungsanlage konnten die
Gefahren fir Gesundheit und Umwelt weiter gesenkt werden.

Beschichtungsverfahren:

Verschiedene Produkte, insbesondere aus dem Bereich der Uhrenteilefertigung (z.B. Gewichtshiilsen),
werden bei der August Weckermann KG auf Kundenwunsch lackiert oder einbrennlackiert.

Der beim Lackieren entstehende Lacknebel wird durch elektrostatische Aufladung auf das zu
lackierende Teil konzentriert, dadurch wird eine maximale Ausnutzung des Lackes erzielt. Der Over-
spray-Anteil wird von einer Trockenabsaugung abgezogen, gesammelt und der Entsorgung zugefihrt.
Die Anlage ersetzt seit 2018 die alte Nassabscheideanlage. Die neue Anlage ist umweltfreundlicher
effizienter und auf Stand der Technik.

Sollten aufgrund von Kundenanforderungen andere, beispielsweise glavanische Beschichtungsverfahren
wie das Verchromen oder Vernickeln erforderlich sein, beauftragt die August Weckermann KG hierfiir
externe Fachbetriebe. Diese werden im Zuge der Lieferantenfreigabe nach umweltrelevanten
Anforderungen ausgewahlt. Dabei wird die Beauftragung von Betrieben angestrebt, die lber ein
zertifiziertes Umweltmanagement-System verfiigen.

BleigieBen:

In der BleigieBerei werden Uhrengewichtsfiillungen und Pendeleinlagen in Kokillen gegossen. Das
Ausgangsmaterial sind ca. 50 kg schwere Bleibarren, die in einem gasbefeuerten Schmelztiegel
geschmolzen werden. Regelmé&Bige Uberwachungen der Arbeitsplatzsituation sowie arbeitsmedizinische
Untersuchungen garantieren die Gesundheit der Mitarbeiter. Aufgrund der kontinuierlich ricklaufigen
Produktion in der Uhrenteilefertigung ist die Anlage nur noch ca. 16 Stunden pro Monat in Betrieb.

Gefahrstoffe:

Zur Herstellung der Produktionsteile werden auch Hilfs- und Betriebsstoffe verwendet, die teilweise
unter die Gefahrstoffverordnung fallen. Wahrend die eingesetzten Schmieréle in der Regel nicht als
Gefahrstoffe klassifiziert sind, werden in geringerem MaBe auch Verdinnungsmittel eingesetzt.
Gelagert werden diese Stoffe in spezifischen Tanks oder Behéltern, die doppelwandig oder durch
Auffangwannen gesichert sind. Im Zuge des Erweiterungsbaus wurde ein separates Ollager
eingerichtet, in dem zentral alle eingesetzten Ole bevorratet werden. Das Lager entspricht hinsichtlich
der Bodenabdichtung dem aktuellen Stand der Technik und verfligt iber moderne Sicherheits- und
Uberwachungsanlagen. Das insbesondere fiir entziindliche Stoffe vorgesehene Gefahrstofflager geniigt
ebenfalls neuesten Anforderungen und ist mit automatisch arbeitenden Sicherheitseinrichtungen
ausgestattet. Seit 1998 setzt die August Weckermann KG reguldren Reinigung der Teile und Maschinen
nur noch Stoffe ein, die einen Flammpunkt Gber 55°C besitzen und keine Gesundheitsgefahrdung der
Mitarbeiter zur Folge haben. So konnte auf den Einsatz des brandgefédhrdenden Waschbenzins
vollstandig verzichtet werden. Zusatzlich konnte der Verbrauch von Lésemitteln in der Lackiererei in
den letzten Jahren stetig reduziert werden.

Abfall:

Nicht zu vermeidende geféhrliche Abfalle wie Altdl, Lackschlamme und Kunststoffe werden durch
zugelassene Entsorgungsfachbetriebe entsorgt. Die August Weckermann KG ist bestrebt in allen
Unternehmensbereichen auf die Vermeidung und Trennung von Abfallen hinzuwirken. Im Einkauf wird
dabei verstarkt auf die Nutzung von Ricknahmesystemen und dem Einsatz von Mehrwegbehaltnissen
geachtet. Der Versand der Produkte erfolgt zu ca. 70 % Uber Mehrwegsysteme. In der Produktion
werden Kreislaufsysteme zur Ol- und Perchlorethylenriickgewinnung eingesetzt. Bei den
Produktionsabféllen ist aufgrund der zum Teil langen Entsorgungszyklen das Aufkommen sehr
schwankend. Des Weiteren wirkt sich die seit 2003 stetig steigende Produktion beim Abfallaufkommen
ebenfalls in Form von kontinuierlich schwach ansteigender Abfallmengen aus.

Alle anfallenden Metallabfélle werden einer vollstandigen Wiederverwertung zugefihrt. Den

© August Weckermann KG - Hauptstr. 60 - 79871 Eisenbach
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groBten Anteil bilden die Bearbeitungsspdane (Messing, Stahl, Aluminium), die nach der internen
Trennung von Kihlschmierstoffrickstanden durch eine Zentrifuge Gber dem Metallrecycling zugefihrt
werden. Durch einen Spanebrecher wird das anfallende Transportvolumen seit 2014 erheblich
reduziert.

Die witterungsunabhdngige, im Gebaude befindliche Spaneverladestation, ausgestattet mit moderner
Funk-Krantechnik, bei welcher der Verladevorgang in Augenhdhe durchgefiihrt wird und somit optimal
beobachtet und Gberwacht werden kann, vermindert mdgliche Unfallgefahren. Der zu beladende LKW
fahrt hierflr in eine ca. 1,30 m tiefer gelegene Verladegrube ein, somit befindet sich die Ladebriicke
ebenerdig.

Emissionen:

Emissionen werden primar durch die Heizungsanlage, die mit Gas betriebene BleigieBanlage und den
gasbetriebenen Einbrennofen der Lackiererei verursacht. Im Zuge der Einrichtung des
Erweiterungsbaus wurde eine klimaneutrale Hackschnitzel-Heizung mit 500 kW Heizleistung installiert.
Da die Menge an CO2, die bei der Verbrennung freigesetzt wird, genau der Menge CO2 entspricht, die
beim Wachstum der Hoélzer in diese eingebunden wurde, sind Hackschnitzel im Vergleich zu anderen
Energietragern auch bei Einberechnung der CO2-Freisetzung durch Waldbewirtschaftung,
Rohholztransport, Aufbereitung usw. (,graue Energie") sehr umweltfreundlich. Durch den Verbund mit
dem bisherigen Heizungssystem (Ol) kénnen alle Firmengeb&ude effektiv beheizt werden. Eine
Koppelung der Warmerlickgewinnung aus Liftung und Drucklufterzeugung fihrt dazu, dass die
Hackschnitzelanlage im Sommerhalbjahr nicht betrieben werden muss. Die alte Olheizung wurde nicht
deinstalliert, sondern als Ausfallreserve fiir die Hackschnitzelanlage und fiir Ubergangszeiten in das
neue Heizungssystem integriert.

Im Jahr 2001 wurde der Einbrennofen mit einem neuen Gasbrenner ausgertistet, was den
Wirkungsgrad und die Verminderung von Emissionen erheblich verbesserte. Die bestehende
Liftungsanlage ist mit einer Warmeriickgewinnungstechnik ausgeristet, um den Energieverbrauch und
den AusstoB von Emissionen zu verkleinern.

Weitere Emissionen mit geringer Umweltrelevanz entstehen durch die Lackiererei (Losemittel) und die
Poliererei (Staub/Larm) sowie der Dreherei (Larm). Sie unterliegen einer kontinuierlichen
Uberwachung. Durch eine 2009 errichtete Filteranlage in der Poliererei und Schleiferei werden die hier
entstehenden Emissionen auf ein Minimum reduziert.

Eine weitere Verbesserung der Emissionen wurde durch die in Inbetriebnahme (Sept./Okt. 2008) der
neuen Liftungs- und Maschinenabsaugungsanlage im Erweiterungsbau erreicht.

Larm:

Im AuBenbereich des Unternehmens sind keine Larmbelastungen zu verzeichnen.

Teile der Produktionsstatte sind jedoch als Larmbereich ausgewiesen. Der Einsatz von
Gehdorschutzausriistung ist flir die in den Larmbereichen arbeitenden Mitarbeiter vorgeschrieben. Die
August Weckermann KG ist bestrebt, die Larmbelastung zum Schutz ihrer Mitarbeiter auch in Zukunft
weiter zu verringern. Dies zeigt sich z.B. im Erweiterungsbau durch eine héhere und moderne
Deckenkonstruktion, durch die Ersetzung alter Maschinen durch neue gekapselte und dadurch
larmreduzierte Maschinen oder Stangenzufiihrsystemen und weitere schallreduzierende MaBnahmen.

Wasser und Abwasser:

Wasser wird primar flr den Betrieb der sanitdren Anlagen und in geringem Umfang (< 2%) fir das
Gleitschleifen bendétigt. Bei der Anlage handelt es sich um ein Kreislaufsystem, bei der das anfallende
Abwasser ein- bis zweimal jahrlich von Entsorgungsfachbetrieben entsorgt wird.

Rohstoffe:

Als Rohstoffe werden in erster Linie NE-Metalle eingesetzt. Beim Bearbeiten der Teile entstehen Spane,
die je nach Bearbeitungsumfang ca. 50% der eingesetzten Rohstoffe ausmachen. Diese sind zunachst
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mit Ol versetzt, werden in der Zentrifuge jedoch wieder von diesem Ol getrennt. Danach erhélt der
Rohstofflieferant diese Spane zur Umarbeitung zurick.

Durch eine gezielte auftragsspezifische Produktionsplanung wird der Rohstoffeinsatz so gering wie
moglich gehalten. Dennoch musste aufgrund der stetig gesteigerten Produktion der Artikelvielfalt und
Designentwicklung im Sanitarbereich sowohl ein Anstieg des Rohstoffverbrauchs als auch des
Energieverbrauchs verzeichnet werden.

Energie:

Neben dem Energiebedarf zur Warmeerzeugung (Heizung) liegt der Hauptenergiebedarf der August
Weckermann KG im Stromverbrauch der verschiedenen Maschinen und Produktionsanlagen. Bei
Neuanschaffungen und Ersatzinvestitionen wird auf den Einsatz modernster Technik geachtet. Der
Stromverbrauch wird regelmaBig tUberwacht und Verbrauchsspitzen weitgehend vermieden. Da das
Einsparpotenzial bei Produktionsmitteln fertigungsbedingt gering ist, setzt man vor allem bei der
Infrastruktur in folgenden Bereichen auf energiesparende Technik und versucht dort Einsparpotentiale
umzusetzen:

Beleuchtung:

Baulich wird im Erweiterungsbau durch den verbesserten Tageslichteinfall mit Oberlichtern und
Glasfassaden (ca. 700 Lux bei durchschnittlichem Tageslicht) der Bedarf an klnstlicher Beleuchtung
stark verringert. So kann bei durchschnittlichem Tageslicht auf eine kiinstliche Beleuchtung verzichtet
werden.

Fir die verbleibende kiinstliche Beleuchtung kommen lberwiegend LED-Leuchten zum Einsatz.
Schaltungstechnisch kénnen bei Bedarf gezielt die notwendigen Arbeitspldtze beleuchtet werden.

In den Bereichen der Weiterbearbeitung erfolgt schrittweise die Umstellung auf energiesparende LED-
Beleuchtungskdorper.

Druckluft:

Es kommen vorwiegend Kompressoren mit integriertem Kaltetrockner und Warmetauscher zum
Einsatz. Ein 2009 installierter Schraubenkompressor mit drehzahlgeregeltem Antriebssystem flr eine
bedarfsgerechte Verdichterausgabeleistung (Stromverbrauch nur bei Druckluftbedarf) fihrt zu einer
Energieeinsparung im Druckluftbereich von ca. 20-25%. Durch den integrierten, auf den Kompressor
abgestimmten Kaltetrockner wird der Druckabfall und der Leistungsabfall entsprechend verringert
(Einsparung ca. 3%). Die durch den Warmetauscher zurliickgewonnene Warme wird zur Erwarmung
des Brauch- und Heizungswassers verwendet. Somit kann auBerhalb der Heizperioden
(Sommermonate) zur Aufbereitung des Brauchwassers gréBtenteils auf die Heizungsanlage verzichtet
werden. Durch die gekapselte Ausfihrung der Kompressoranlage wird der Schallpegel stark reduziert
und liegt bei ca. 65 dB (A). Bei der Erweiterung und der Ersetzung alter Anlagen wir darauf geachtet
neuste, effizienteste Technik zu wahlen, so wurde z.B. ein warmregenerierender Adsorptionstrockner
trotz héherer Anschaffungskosten gegeniliber einem kaltregenerierenden angeschafft.

Luftungstechnik mit Warmerickgewinnung:

Im Erweiterungsbau wurde eine raumlufttechnische Anlage installiert, die bei einer Gesamtleistung
(Luftmenge) von 58.540 m3/h mit einem getrennten Kanalsystem fir:

die Weiterverarbeitung mit einer Luftmenge von 12.840 m3/h

und die Dreherei mit einer Luftmenge von 45.700 m3/h

sicherstellt, dass bei geringstem Energieverbrauch geeignete Produktions- und Arbeitsbedingungen
gewabhrleistet sind.

Die Zuluft wird Uber Verdrangungsluftausldsse in einer Hohe 2,5 m lber dem Hallenboden zugfrei in
die Aufenthaltszone der Mitarbeiter eingeblasen, erwarmt sich durch die Maschinen und steigt durch
den thermischen Auftrieb, belastet mit Olpartikeln, nach oben. Unter dem Geb&udedach wird die Luft
Uber ein Kanalsystem abgesaugt, Uber einen Elektrofilter und ein Warmerickgewinnungsregister
geleitet und an die Atmosphare abgeblasen.
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Die beiden Zonen Weiterverarbeitung und Produktion kénnen zeitunabhangig und temperaturmaBig
getrennt betrieben werden.

Die Absaugung der an den Drehautomaten entstehenden Olnebel wird durch eine getrennte
Entliiftungsanlage mit einer Luftleistung von 30.000 m3/h gewéhrleistet. Die abgesaugten Olnebel
werden durch ein separates 6ldichtes Kanalsystem Uber ein Elektrofilter- und ein
Warmerlickgewinnungsregister geleitet und danach 6lfrei und entwarmt an die Atmosphare abgegeben.
Die den Abluftstromen entnommene Warme wird lber ein Kreislaufverbundsystem mit zur Erwarmung
der kalten AuBenluft verwendet. Die enthommene Warmeenergie reicht aus, um bis zu einer
AuBentemperatur von -2°C den AuBenluftstrom komplett auf +16°C aufzuheizen.

Hackschnitzelheizung:

Die 2009 in Betrieb genommene Hackschnitzelheizung wird vollstédndig Uber regional erzeugte
Hackschnitzel versorgt und tragt in Kombination mit den MaBnahmen zur Warmedadmmung im Er-
weiterungsbau stark zur Verminderung des direkten und indirekten Gesamtenergieverbrauchs bei.

Okologische Aspekte im Erweiterungsbau:
Bei dem 2010 fertiggestellten Erweiterungsbau des Logistik- und Sozialbereichs sowie der Dreherei und
Weiterbearbeitung konnten folgende bedeutsame 6kologische und 6konomische MaBnahmen realisiert

werden:

AusgleichsmaBnahme entsprechend dem Bebauungsplan:

Durch die im Bebauungsplan festgelegte Auslichtung der StraBenbdschung werden den Gebauden mehr
Licht und Warme zugefiihrt, was sich positiv auf den Energiebedarf auswirkt.

Gebdude (Bauphysik):

Aus den zwei Energienachweisen nach EnEV 200 ist ersichtlich, dass die energiebezogenen Merkmale
wie Transmissionswarmeverlust, U-Werte usw. bei der durchgefiihrten BaumaBnahme jeweils
unterschritten wurden.

Verwendete Materialien:

Im Untergeschoss wurden mineralisch gebundene Baustoffe aus Stahlbeton und Kalksandstein
verwendet. Im Erdgeschoss kommen Wandstitzen und Dachtréager aus Stahl zum Einsatz. Durch die
Verwendung von Cellform-SchweiBtréagen bei den Dachtragern konnten ca. 40,0 Tonnen Stahl
eingespart werden. Die AuBenwande und Dacheindeckung wurden mit faserddmmstoffisolierten Stahl-
Sandwichpaneelen realisiert.

Gewasserschutz:

Aus 6kologischen Griinden wurde fiir die Aufnahme des Niederschlagswassers von Dach- und
Betriebsflachen ein Regenriickhaltebecken mit 200 m3 und einem angekoppelten Léschwasserbecken
mit ca. 50 m3 realisiert (Kostenaufwand ca. 110.000.- €).

Einrichtungen im Lager- und Logistikbereich:

Seit 2008 verfugt die August Weckermann KG Uber 24 vollautomatische Lagerlift-Systeme mit ca.
30.000 Lagerplatzen, die computergesteuert im Verbund betrieben und gesteuert werden. Durch die
verklirzten Wege, die ergonomische Arbeitshdhe, die technisch unterstitzten Ein- und
Auslagerungsablaufe, die verbesserten Arbeitssicherheitsbedingungen wurde eine enorme
Verbesserung der Arbeitsplatzbedingung in Bezug auf Qualitat, Umwelt, Ergonomie und
Arbeitssicherheit erreicht.
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Zusatzliche Neuerungen an den vor- und nachgelagerten Arbeitsplatzen, wie bspw. ergonomische
Packplatze mit zufiihrenden Rollenbahnen, héhenverstellbare Arbeitsplatze, elektrisch betriebenen
Hubstaplern und einem abgeschlossenen Lagerverwaltungsbiiro runden die erheblich verbesserten
Arbeitsbedingungen in diesem Bereich ab. Bis zum Jahr 2014 konnte durch diverse Optimierungen bei
gleichem Ressourceneinsatz die Anzahl der Liftlagerpldatze auf 40.000 Platze erhdht werden.

Rechtliche Rahmenbedingungen

Fir die Bebauung des Standortes wurde ordnungsgemaf ein Bauantrag gestellt, dieser wurde mit der
Baugenehmigung entsprechend gestattet. Das errichtete Gebaude unterliegt den Auflagen der
Baugenehmigung.

Fir die Reinigung der bearbeiteten Teile wird unteranderem der Stoff PER eingesetzt. Die Anlage
unterliegt der Anzeigepflicht laut 2. BImschV und wird regelmaBig durch den TUV lberwacht, zudem ist
ein Messgerét fiir die laufende Uberwachung angeschlossen.

Des Weiteren unterliegen die Feuerungsanlagen (Hackschnitzelheizung, sowie Olheizungen) der 1.
BImschV, die Uberwachung in diesem Bereich erfolgt durch den Schornsteinfeger.

Die Neuberechnung der Hochwasserrisiken nach dem Onlineportal des Landes Baden-Wirttemberg hat
ergeben, dass der Betrieb des Oltanks, der als AwSV-Anlage gilt im untersten Stockwerk nicht mehr
maoglich ist. Entsprechend muss der Tank stillgelegt werden und eine alternative Heizmdglichkeit
ermittelt werden.

Die ArbeitsstattenV wird durch Gefahrdungsbeurteilungen sowie Begehungen eingehalten, Gberprift
und fortlaufend mittels Schulungen kommuniziert. Flucht und Rettungswege sind gekennzeichnet und
werden in der jahrlichen Sicherheitsunterweisung aufgezeigt.

Samtliche Rechtsvorschriften, welche das Unternehmen betreffen werden in einer zentralen Tabelle
gelistet und jahrlich Gberpriift, bzw. erganzt. Wir verpflichten uns der Einhaltung der
Rechtsvorschriften und bindenden Verpflichtungen darunter REACH V und GewAbfV.
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Krananlagen in der Dreherei:

Eine wesentliche Arbeitserleichterung und Verbesserung im Bereich der Arbeitssicherheit sowie der
Arbeitsmedizin konnte durch die Investition in 2 Krananlagen in der Dreherei zum sicheren Transport
des Rohmateriales (ca. 500 kg. je Bund) an die jeweilige Verarbeitungsmaschine erreicht werden. Die
Ergonomie und Arbeitsplatzsicherheit an diesen Arbeitsplatzen konnte durch die Installation einer
Funksteuerung nochmals verbessert werden.

Indirekte Umweltaspekte:

Indirekte Umweltaspekte liegen hauptsachlich in den Tatigkeiten der Lieferanten und Subunternehmer
sowie bei der Beschaffung, dem Bereich Logistik und der Energiegewinnung. Bei der Auswahl von
Subunternehmern prift die August Weckermann KG die umweltfreundliche Arbeitsweise dieser
Unternehmen im Zuge des Lieferantenmanagements. Darliber hinaus werden
Mehrwegtransportbehéltnisse eingesetzt und nach Mdéglichkeit lokale Anbieter bevorzugt (kurze
Fahrwege). Die Erfassung der indirekten Emissionen zur Gewinnung des Energiebedarfs (Strom) und
durch die Nutzung von Verkehrsmitteln wird momentan vorangetrieben, um verwertbare Datenbasis zu
schaffen.

Struktur des betrieblichen Umweltmanagements

Das Umweltmanagementsystem der August Weckermann KG erflillt die Anforderungen der Verordnung
EMAS III (EG) Nr. 1221/2009 des Rates vom 25.11.2009 und der ISO 14001/2015 uber die freiwillige
Beteiligung gewerblicher Unternehmen an einem Gemeinschaftssystem flir das Umweltmanagement
und die Umweltbetriebspriifung.

Die Grundsatze und die Verpflichtung zum Umweltschutz sind in der Unternehmensphilosophie
beschrieben. Die daraus resultierenden Umweltziele wurden von der Geschaftsflihrung festgelegt und
sind in dieser Erklarung in Form des Umweltprogramms dokumentiert.

Das Umweltmanagementsystem umfasst alle Bereiche, Ebenen und Mitarbeiter/innen, die
umweltrelevante Tatigkeiten ausiiben und erstreckt sich auf alle MaBnahmen im Unternehmen. Um die
Entstehung von Umweltproblemen zu vermeiden, wird besonderer Nachdruck auf vorbeugende
MaBnahmen gelegt. Das Umweltmanagementsystem gewahrleistet die Erfiillung der betrieblichen
Umweltpolitik und flhrt zu einer laufenden Verbesserung der betrieblichen Umweltsituation.

Das Managementsystem (ehemals Managementhandbuch) reglementiert dabei die Ubergeordneten
Prozessablaufe. Arbeitsanweisungen, Betriebsanweisungen und Formblatter dokumentieren das
Umweltmanagementsystem innerhalb des gesamten Managementsystems.

Dieses System wird durch regelmaBige Qualitatszirkel, Managementreviews, Auditierungen und
Umweltbetriebspriifungen auf den Stand der Realisierung der Unternehmens- und Umweltziele
Uberprift. Abweichungen werden dabei identifiziert und MaBnahmen zu deren Korrektur eingeleitet.
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Aufbau des Managementsystems:

Management-
system

Prozessablaufe

Arbeitsanweisungen /
Betriebsanweisungen /
Formblatter

Prozessablauf Umweltmanagementsystem:

MaRnahmen
abschlieBen und
Umwelt-auswirkung
bewerten

Korrektur-
maRnahmen bei
Abweichung einleiten

Unternehmens-
philosophie /
Umwelt-programm

Definition
MaRnahmen

Umwelt-erklarung

Umsetzung
MaRnahmen

Kontrolle /
Bewertung
MaBnahmen
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Umweltbilanz

Ein wichtiger Bestandteil des Umweltmanagements ist die Gegenliberstellung der umweltrelevanten
Daten in Form einer Input- / Output - Bilanz. Diese wird jahrlich fortgeftihrt, aktualisiert und dient der
Beurteilung der Umweltsituation und Entwicklung des Unternehmens. Sie bildet die Grundlage fiir die

Umweltziele und das Umweltprogramm.

Inputbilanz:

Stoff E::; 2020 2021 2022 2023 2024
MS- und Cu-Legierungen Tonnen 1.781 2.521 2.717 1.599 1.493
Aluminium Tonnen 3 9 21 25 107
Stahl Tonnen 71 81 118 55 66
RotguB/Bronze Tonnen 133 159 130 128 143
Kunststoffe Tonnen 15 2,5 0,4 0,8 0,2
Blei Tonnen 3 3 4 6 2
ggurr‘?dileer" Schneid- und Liter 17.908 25.343 18.601 15.958 12.989
Hydraulikol Liter 6.146 9.445 8.194 6.963 6.607
Sonstige Schmierstoffe Liter 60 903 40 150 390
Kaltreiniger Liter 4.322 4.610 4.960 3.981 4.820
Perchlorethylen kg 700 1.100 615 857 478
Verdlnnung / Spiritus Liter 2.350 2.310 1.998 1.096 1.919
Lacke Liter 34 48 44 34 4
Polierpaste kg 45 84 98 58 56
Wasser m3 568 568 617 498 401
Strom kWh 3.390.491 | 3.609.989 | 3.760.473 | 3.361.759 | 3.157.000
Heizol Liter 4.000 13.860 5.536 16.647 31.028
Hackschnitzel kWh 612.400 493.143 498.400 444.470 411.160
Treibstoff (Benzin) Liter 605 446 720 1.456 561
Treibstoff (Diesel) Liter 4.200 3.042 1.682 1.299 2.428
Treibstoff (Gas) kg 1.817 2.146 2.123 1.826 1.903

Die Bilanz zeigt im Wesentlichen ein stabiles Verhalten der Werte. Lediglich der Input von Aluminium
hat sich aufgrund eines Kundenprojektes deutlich erhéht. Der Stromverbrauch ist aufgrund der

Ausgliederung der ,WB2" ab September deutlich geringer. Durch eine Stérung der
Hackschnitzelheizung lasst sich der erhdhte Heizdlverbrauch erklaren. Ein Mehrverbrauch an Diesel ist

auf den gestarteten Werksverkehr mit einem eigenen Fahrzeug zurickzufihren.
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Outputbilanz:

Stoff Einheit 2020 2021 2022 2023 2024

Drehteile Armaturen / Tonnen 710 959 664 467 449

Sanitar

Drehteile Ventiltechnik Tonnen 188 229 174 150 196

Drehteile Sonstige / Tonnen 82 97 109 195 180

Schreibgerate

Drehteile Uhrenbereich Tonnen 7 9 11 11 5

Losemittelgemische kg 0 0 0 0 0

Lackabfalle

(nicht ausgehartet) kg 0 0 0 0 0

Altole Liter 3.827 3.382 5.171 3.800 4.900

Emulsionen Liter 2.702 5.230 2.180 3.600 4.000

Kaltreiniger Liter 179 0 108 0 0

Fett- / 6lhaltige

Betriebsmittel kg 2.849 2.280 1.990 1.281 1.960

Olhaltige Abfalle aus kg 4.400 6.700 3.700 7.666 1.500

Filterreinigung

Leuchtstofflampen St. 0 0 0 0 0

Lack- / Farbschlamm kg 0 0 0 0 0

Lackabfalle ausgehartet kg 46 46 0 0 0

Schleif- / Polierabfalle kg 535 558 138 0 0

Schlamme aus Liter 6.000 0 6.000 | 12.000 0

Einlaufschachten

Sortierbarer Gewerbemdll kg 3.680 3.040 4.020 3.640 3.640

Haushaltsépnlicher m3 28,6 28,6 28,6 28,6 28,6

Gewerbemdiill

Altpapier kg 6.200 6.400 7.550 7.200 8.120

Abwasser m3 568 568 617 498 401

Spane und Metallschrott Tonnen | 1.055 1.469 2.031 929 1.136

(UMA)

Direkte (CO2) Emissionen kg 25.667 55.419 29.719 55.154 93.292

Indirekte (CO2) Emissionen kg 263.883 | 284.157 | 442.113 | 421.192 | 536.376

Die Outputbilanz zeigt weitestgehend keine gravierenden Anderungen gegeniiber den vorherigen
Perioden. Der deutliche Anstieg der direkten Emissionen lasst sich auf den vermehrten Betrieb der
Olheizung aufgrund technischer Probleme zuriickfiihren, sowie den gestiegenen Dieselverbrauch. Die
indirekten Emissionen sind hauptsachlich durch den Strombezug gestiegen, der Energielieferanten,
setzte verstarkt auf Kohlekraftwerke.
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Flachenverteilung
2024

Bei der Gestaltung des
Betriebes wurde stets
darauf geachtet, dass
sich das Unternehmen

mit geringem
Landschaftsverbrauch
harmonisch in das
umgebende
Landschaftsschutzgebi
et einfligt. 2016
erfolgten keine
MaBnahmen auf dem
Firmengelande, die

eine Veranderung der
bebauten, versiegelten
oder der Grunflachen
zur Folge gehabt
hatten.

Flachenausnutzung

2024

Auch in der Ausnutzung
der bebauten Flachen
gab es 2016 keine

Veranderungen. So
spiegelt sich die
Philosophie, ein

schlankes, kunden- und
produktionsorientiertes

Unternehmen

zu sein, weiterhin in der
Verteilung der
bebauten Flachen
wieder.

B Grinfliche W Versiegelte Fliche M Bebaute Fliche

B Verwaltung M Produktion mLager & Sozialrdume
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Materialverbrauch
2024

Die eingesetzten
Materialien werden
vorwiegend in Form von
Stangen angeliefert.

Bei der Auswahl und

dem Einsatz des
Rohmaterials wird
darauf geachtet, dass in
Bezug auf die
Abmessung das

effizienteste Material
eingesetzt wird.

Stahl, Blei und
Kunststoffe spielen eine

untergeordnete Rolle.

Hilfs- und
Betriebsstoffe 2024
Eine besondere
Beachtung im

Umweltmanagement
finden die Hilfs- und
Betriebsstoffe, da es
sich teilweise um
Gefahrstoffe  handelt.
Aufgrund der
Mengenverteilung liegt
der Schwerpunkt im
Bereich der Ole.

Aus Sicht der
moglichen Gefahrdung
sind jedoch das zur
Teilereinigung
eingesetzte
Perchlorethylen,
Kaltreiniger sowie die in
der Lackiererei
verwendeten
Verdlinner und Lacke
als gefahrdender
einzustufen.

Aluminium Rest
1% 0%

Messing
89%

RotguR/Bronze
7%

M Messing M RotguR/Bronze M Stahl = Aluminium B Rest

Schmier-, Schneid -, Bohréle
28%

Hydraulikol
53%
sonstige Schmierstof
Politypaste

J0lacke
0%

Perchlorethylen
1%

Kaltreiniger
11%
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Energie 2024
Der Hauptenergieanteil

liegt im Strom- und
Hackschnitzelverbrauc
h. Heizél und Gas
spielen eher eine
untergeordnete Rolle,
finden jedoch ihre

Beachtung in Bezug auf
die Emissionen. %.

Gasheizung (Flussiggas, Butan) Gas - Gasflaschen (Stapler, Propan)

Heizung-DE-2005 Endenergie

Strombezug

Hackschnitzelanlage Holz EU -KUP

Heizwerk 1MW -2020

Fahrzeugbetrieb (Ben
mittel-DE 20:

Fahrzeugbetrie
Diesel-mittel-

Transport (FET) LK\
DE2020
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Kernindikatoren der EMAS III

Die Verbesserung der Umweltleistung ist das Hauptziel des Umweltmanagementsystems der August
Weckermann KG. Damit diese Leistung sinnvoll bewertet und daraus Ziele und die Priifung der
Wirksamkeit von MaBnahmen erfolgen kann, braucht es objektive Leistungskennzahlen. Zum Einsatz
kommen die in EMAS III definierten Kernindikatoren, die direkte Umweltaspekte in den Bereichen
Energieeffizienz, Materialeffizienz, Wasser, Abfall, biologische Vielfalt und Emissionen abbilden. Die
BezugsgroBe zur Ermittlung der Kernindikatoren bildet die Bruttowertschépfung des bewerteten Jahres,

vereinfacht gesagt ist die Bruttowertschépfung der Umsatz minus den Wert der erbrachten

Vorleistungen. Die umweltrelevanten Stoffe werden zu dieser BezugsgréBe in das Verhaltnis gesetzt.

Bruttowertschopfung 2024: 14.558 Mio. €

Energie [MWh]

2022

2023

2024

4.357

418,38

Input

4.000

300,91

3.902

Indikator

Schlisselbereich Input Indikator Indikator Input

268,03

Erneuerbare Energie [MWh]

2.642

253,67

2.428

182,65

1.958

Materialeffizienz

134,50

Wasser

Abfall

Rohmaterial [t] 2.994 287,50 1.813 136,39 1.794 123,23
Schmierstoffe 18.641 | 1789,99 16.108 | 1211,77 13.379 919,01
Reinigungsstoffe 7.573 727,19 5.934 446,40 7.217 | 495,74

I —
5454 |  498| 3746|  401| 27,54

Flachennutzung/ Biologis

Gefahrliche Abfalle [t] 19,179 1,84 28,347 2,43 12,360 0,85
Nicht geféhrliche Abfalle [t] 12,431 1,19 11,951 0,90 11,760 0,81
Olhaltige Abfélle 160708 [t] 3,700 0,36 7,666 0,58 1,500 0,10
Emulsionséle 120109 [t] 2,180 0,21 3,600 0,27 4,000 0,27
Altéle 130205 [t] 5,171 0,50 3,800 0,29 4,900 0,34
Abfalle gesamt [t] 31,610 3,04 44,298 3,33 24,120 1,66
Spéane [t] 2.031 195,03 929 69,89 1.136 78,03

Bebaute Flache [m2] 5.952 | 571,54 5.952 | 447,75 5.952 | 408,85
Versiegelte Flache [m2] 4.710 | 452,28 4.710 | 354,32 4.710 | 323,53
Griunflache Standort [m2] 23.396 | 2.246,59 23.396 | 1.760,02 | 23.396 | 1607,09
Gesamtflache [m?] 34.058 | 3.270,41 34.058 | 2.562,10 | 34.058 | 2339,47
Grunfl. neuer Standort [m2 30.000 | 2.880,74 30.000 | 2.256,83 | 30.000 | 2060,72
CO: eq[t] 478 45,90 476 35,81 630 43,28
NOx [kg] 343 32,94 326 24,52 413 28,37
SO [kg] 373 35,82 372 27,98 449 30,84
PM [kg] 49 4,71 45 3,39 47 3,23

Ein direkter Vergleich und das Ablesen und damit Bewerten der Umweltindikatoren ist durch teilweise
antizyklische Bestellungen schwierig. Generell lasst sich dennoch feststellen, dass die Absolutwerte,
wie auch die Indikatoren eine geringe Abweichung zeigen. Lediglich die CO2 Emissionen sind deutlich
angestiegen, die Grinde hierfir wurden bereits erldutert. Durch den Umstieg auf 100% erneuerbare

Strombelieferung wird sich dieser Wert im kommenden Jahr drastisch reduzieren.

© August Weckermann KG - Hauptstr. 60 - 79871 Eisenbach
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UmweltschutzmaBBnahmen / Umweltleistungen

Der folgende Abschnitt zeigt die Ziele des vergangenen Jahres und beurteilt deren Wirkung mit Hilfe
des Zielerreichungsgrad. Zudem gibt die Tabelle Aufschluss Uiber den Status des jeweiligen Ziels.
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Umweltaspektanalyse

Alle Prozesse des betrieblichen Handels unterliegen der kontinuierlichen Verbesserung, somit umfasst
dieses auch das Umweltmanagement. Die umweltrelevanten Anlagen und Tatigkeiten werden jahrlich in
Form der Umweltaspektanalyse auf deren Umweltwirkungen untersucht. Anhand eines definierten
Bewertungsschemas fir jeden Umweltaspekt wird jede Anlage bzw. Tatigkeit auf deren Umweltwirkung
bewertet. Zudem werden madgliche Risiken beim Betreiben der Anlage betrachtet und Chancen zur
Verbesserung der Umweltwirkung ermittelt. Das Ergebnis dieser Analyse ist die Ermittlung von
VerbesserungsmaBnahmen umweltkritischer Anlagen und Tatigkeiten. In einem nachsten Schritt wird
die Umsetzbarkeit und Wirtschaftlichkeit dieser MaBnahmen ermittelt und bewertet. Bei einer positiven
Bewertung dieser MaBnahmen werden diese in das aktuelle Umweltprogramm aufgenommen. Dieses
Umweltprogramm bildet zusammen mit einer Jahresbilanzrechnung aller umweltrelevanten Stoffe aus
der Stoffmatrix die Grundlage zur jahrlichen Umwelterklarung. Darin wird die Umsetzung der
festgelegten MaBnahmen dokumentiert und Gberwacht.

Das folgende Schaubild zeigt in einem Schema den Grundprozess der Umweltaspektanalyse:

Umweltaspekt-
analyse

Umwelt-
erklarung KVP-Umwelt

Auswertung /
Armotisationsrechnung
KVP

Umwelt-
programm

Die Durchfihrung der Umweltaspektanalyse erfolgt anhand des hier dargestellten Tools, dass im
Managementsystem als Formblatt FB-021_Umweltaspektanalyse gefiihrt wird:

Dokument.  |FE-021
Umweltaspektanalyse Stand 2021 |Stand, 17082021
Autor oo
=
Umwel kt Wasser/ . = m - vorhandene -
Luft on Abfall Energie Ressourcen E Stérfall Risiken Chancen SchutzmaBnahmen Regelungen Ziele [ VerbesserungsmaBnahmen
Anlane /Titinkeit
@
c
£ H
g H
] H
- = b o
= ] ] E
~ < £
£ a HES >|
£ HEE HE R
~ cE & 2| & £
c HERE 5 sl |z
H 5 | 3 = g = =
£ HREIE s |
H L I £ H 5 5
H 3| & L 2 3 ] HE]
H = H H 3l ¥ H 2| 8
H . =
5 2 3| 5 - A
) w| | = EN-) [ Q) w
. . |poppelwandige Tanks,
Heizung B B | B | B | B |Entstehung eines Brandes E‘"Smde'mhe'z”"gm‘"'ma‘ 4Bige Wartung / gspl
alten. - -
TOV-Uberwachung
Betricbsanweisung,
Lackieren B |Gefahrdung bei unsachgem. 9 !
Arbeiten : . 2
Gefahrenbeschilderung RegelmaBige Priffung der
Filter
Umstellung auf Gefahrdungsbeurteilung,
Lagerung Entstehung sines Brandes d Arbeitsanweisungen Einsatz von Mehrwegverpackungen.
Mehrwegverpackung.
Logistik
Engerm e sahrliche
Austritt von Abfallstoffen, 9 9 i g I der stze in
Lagerung / y Entsorgung durch g
. Schadigung von Mensch und und in an
Entsorgung Abflle Fachfirmen, Handling .
Umwelt gemaB Gemeindevorgaben.

nur durch geschultes

Personal Gefahrdungsbeurteilung.

Umstellung auf Jzhrliche

Mahrmeaverpackun Sicherheitsunterweisung
MA-Gefshrdung Verkehr, averp: EZ'W Perséinl. und SchutzmaBnahmen
Pr ung
Logistik B de:

tistung, gemil .
Materisls ! Furfordereouge. a an - Einsatz von Mehrwegverpackungen.

Gefahrdung an Raucherplatz.

Gefahr 0.
Gefahrenbeschilderung |Bedienung Stapler nur mit
entspr. Fahrerlaubnis und
Fahrbeauftragung.

. Einsp:
Lagerflache durch 1IT-
[ Anliferung von
verpakungsmaterial

Abbildung 1- Bsp.-Auszug Umweltaspektanalyse
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Umweltprogramm

Das Umweltprogramm der August Weckermann KG hat das Ziel den Betrieb fortlaufend zu verbessern
und die Umweltleistung zu steigern. Auf dem Weg zur Klimaneutralitat bildet das Umweltprogramm
einen wichtigen Bestandteil. Die Anstrengungen untergliedern sich in fortlaufende MaBnahmen, die in
den Arbeitsalltag integriert sind, sowie MaBnahmen, die einen einmaligen Projektcharakter aufweisen.
Zur ersten Kategorie zahlt die fortlaufende Prifung der Druckluftanlage, diese wird durch die Werker
wahrend der generellen Arbeit durchgefiihrt. Ein weiteres fortlaufendes Ziel ist die Umstellung auf
Mehrwegverpackungen, durch den Vertrieb wird bei Neu-, wie Bestandskunden geprift inwiefern die
Umstellungen méglich sind.
Die nachstehende Tabelle zeigt die gesetzten Projektziele fiir die kommenden Jahre auf.

Prioritat | Kriterium zur Bewertung .. . . . Verantwortliche .
(A, B, C) | des UMS, Umweltaspekt KenngroBe 1ST 2024 | Ziel Beschreibung Ressourcenzuteilung P — Fertigstellung
Prufung der Druckluftstation in EBO1, nach dem
Verri U der Produkti bteil WB2. Di
B erringerung erledigt / nicht erledigt 0% 100% -mzug der Froduktionsabletiung Ve 5.000,00€ | lens Schuler Dez 24
Ressourceneinsatz Dimension, die nétigen Leitungswege sowie die
Verbindung zu EBO2 mussen gepriift werden
Umsetzung der AW-Vision 23: Errichtung einer PV
A Energiekonzept Autarkiegrad 0% 82% Freiflichenanlage mit Batteriespeicher sowie 7.000.000,00 € Jens Schuler Jun 25
Wasserstoffanlage
Verri K terstellung fiir die Sani d
C erringerung erledigt / nicht erledigt 0% 100% onzepterstefiung Iur €l wanierung des 25000,00€| lens Schuler Dez 25
Ressourceneinsatz Produktionsteils von EBO1
B Emissionen t CO2e 536.376 0% Stromlieferung auf erneuerbar umstellen 15.000,00 € Felix Pfaff Jan 25
Abfallaufk d- N Abfall t mit ext Berater,
C alautkommen un Recyclingqutoe eues a" managemetl it externem Berater 10.000,00 £ Jens Schuler Jul 26
entsorgung Erhdhung der Wiederverwertung.
Nutzung von Rohstoffen . : . . " Prifung der Abdichtung von Liftungskanale zur :
¢ und natirlichen Ressourcen erledigt / nicht erledigt 0% 100% Reduktion von thermischer und elektrischer Energie 5.000,00€ Jens Schuler Mai 26
Forderprojekt ecoKIT InvestBW: Okologisch und
L . : . 6konomisch optimierte, Kl-basierte CO2-Bilanzierung
C Emissionen erledigt / nicht erledigt 0% 100% . - 370.000,00 € Jens Schuler Jul 27
und Energiebedarfsoptimierung
in der Produktion
Urnweltverhalten von Reduktion von Transportfahrten. Durch ein
i tes Auft | ird mit dem Kund,
A |Auftragnehmern und COZein% 100% | sSo | VETTINBertes Auliragsvolumen wird mit cem Runde 500,00 €| David Duttlinger Jun 25

Lieferanten

Hansgrohe der Intervall der Belieferung nach
Frankreich halbiert.
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Kommunikation

Die August Weckermann KG stellt mit einer offenen Kommunikation sicher, dass externe wie interne
umwelt- und qualitatsrelevante Informationen zuverlassig aufgenommen und bearbeitet werden. Sie
bilden die Voraussetzung fiir die Aufrechterhaltung eines kontinuierlichen Verbesserungsprozesses
(KVP).

Des Weiteren pflegt AW zum Ziele der Gesetzeskonformitat und einer weiterfiihrenden Verbesserung
der Umweltschutzeinrichtungen den Kontakt mit den zustandigen Behdrden.

Durch eine kontinuierliche Befragung und / oder Bewertung unserer Kunden und Lieferanten stellt
Weckermann sicher, dass seine externen Geschaftspartner aktiv miteingebunden sind.

Nach auBen prasentiert sich das Unternehmen durch die Veréffentlichung dieser Umwelterklarung,
zusatzlich sind alle Informationen und Daten dieser Umwelterklarung auch im Internet unter
www.weckermann.de veroéffentlicht. Sie beinhaltet alle relevanten Umweltaspekte.

Nach innen informiert und beteiligt das Unternehmen die Belegschaft durch Aushange an
Informationstafeln, Mitarbeiterbefragungen, Informationsveranstaltungen und Schulungen.

Der Ansprechpartner zum Umweltschutz ist der Umweltmanagementbeauftragte:

August Weckermann KG
Jens Schuler
HauptstraBe 60

79871 Eisenbach

Tel.: +49 (0) 7657 91 96 363
Fax: +49 (0) 7657 91 96 625
mailto: info@weckermann.de

© August Weckermann KG - Hauptstr. 60 - 79871 Eisenbach
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Giltigkeitserklarung / Konformitat

Die Unterzeichnenden,
Jiirgen Mayer, Joakim Patsiamanis

EMAS-Umweltgutachter mit den Registrierungsnummern DE-V-0436, DE-V-0439, akkreditiert oder
zugelassen flr den Bereich 25 sowie 28.14 + 28.15 (NACE 2008) bestétigt als zeichnungsberechtigter
der Core Umweltgutachter GmbH (Registernummer DE-V-0308),

begutachtet zu haben, dass der Standort bzw. die gesamte Organisation, wie in der Umwelterklarung
der Organisation

August Weckermann KG, HauptstraBBe 60, D-79871 Eisenbach
mit der Registrierungsnummer DE-126-000 29

angegeben, alle Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des Europdischen Parlaments und
des Rates vom 25. November 2009, in Verbindung mit der Anderungsverordnung (EG) Nr. 2018-2026,
Uber die freiwillige Teilnahme von Organisationen an einem Gemeinschaftssystem fir
Umweltmanagement und Umweltbetriebspriifung (EMAS) erflillt.

Mit der Unterzeichnung dieser Erklarung wird bestatigt, dass

- die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der
Verordnung (EG) Nr. 1221/2009+2018-2026 durchgefiihrt wurden.

- das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestatigt, dass keine Belege fir die
Nichteinhaltung der geltenden Umweltvorschriften vorliegen,

- die Daten und Angaben der Umwelterklédrung der Organisation ein verlassliches, glaubhaftes
und wahrheitsgetreues Bild samtlicher Tatigkeiten der Organisation innerhalb des in der
Umwelterklarung abgegebenen Bereiches geben.

Diese Erklarung kann nicht mit einer EMAS-Registrierung gleichgesetzt werden. Die EMAS-
Registrierung kann nur durch eine zustandige Stelle gemaB der Verordnung (EG) Nr.1221/2009+2018-
2026 erfolgen. Diese Erklarung darf nicht als eigenstdandige Grundlage flir die Unterrichtung der
Offentlichkeit verwendet werden.

Eisenbach, den 31.07.2025

Termin der nachsten Umwelterkldarung:

Die nachste konsolidierte Umwelterklarung gemaB EMAS wird zum 29.07.2026 vorgelegt.
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